ANKARA ESNAF ve SANATKARLAR ODALARI BIRLiGi

ANKARA UNION OF TRADESMEN AND CRAFTSMEN CHAMBERS

: 242/ 1771 Ankara : 30 Ekim 2019

Konu : Su Digindaki Sivilar Igin Olgme Sistemleri ile Bazi
Olgii ve Tarti Aletlerinin Muayene Yonetmeligi

2019 / 133 —SAYILI GENELGE :

Ust kurulusumuz Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlari Konfederasyonu Genel
Baskanhgi’ nin 21.10.2019 tarih ve 54826179-010.03-341/109 sayili genelgesinde:

"Su digindaki sivilarin miktarlaninin strekli ve dinamik 6&lglimi igin dlgme sistemlerini,
sikistinimis dogal gaz (CNG) 6lgme sistemlerini, akaryakit hacim olcek kaplarini, motorlu tasit
lastiklerinin hava basinci dlgiimiinde kullanilan cihazlar, hassas kiitle dlciilerini (F1 ve
F2 sinifi), 5 kg.den yukan kiitle dlgiilerini, demiryolu yiik ve sarnigl vgonlarini, maksimum
kapasitesi 2000 kg.nin lzerinde olan otomatik olmayan tarti dlglilerini ve aks kantarlarini kapsayan
ve belirtilen 6lgl ve tarti aletlerinin muayeneleri ile bu muayenelerin kimler tarafindan, nerelerde
ve nasil yapilacag, ilgili taraflarin ylkimldllkleri ile bu Yonetmelik hikimlerine aykirlik
durumunda uygulanacak idari yaptinmlara iliskin usul ve esaslari belirlemek amaciyla Sanayi ve
Teknoloji Bakanigi’ nin “Su Disindaki Sivilar Igin Olgme Sistemleri ile Bazi Olgii ve Tart
Aletlerinin Muayene Yonetmeligi” 11 Ekim 2019 tarihli ve 30915 sayili Resmi Gazete'de
yayimlanmis olup, s6z konusu Yonetmelik 1.1.2020 tarihinde y(r(rlige girecektir.

Buna gore:
Olgu aletlerinin muayenesi ile ilgili islemleri gergeklestirmek lzere Bakanlik tarafindan Tiirk

Standardlari Enstitiisii (TSE) yetkilendirilmistir.

Olgli aletleri, 3526 sayili Olgliler ve Ayar Kanunu’ nda belirtilen (ilk muayene, periyodik
muayene, ani muayene, sikayet muayenesi ve stok muayenesi) muayenelere tabi tutulacaklardir.
Olgli aletlerinin periyodik muayene sireleri Yénetmeligin Ek-1’ inde belirtiimistir. Bu siire tarih
olarak degil yil olarak izlenecektir. Periyodik muayene siiresinin hesaplanmasinda damgalandigi vil
esas alinacak ve yil igerisinde hangi tarihte damgalanmis olursa olsun damgalandigi yil birinci yil
olarak sayilacaktir. Kalan stire, damgalandidi yili takip eden yildan itibaren hesaplanacaktir.

Olgli aletlerinin periyodik muayene miiracaati periyodik muayene siiresinin doldugu vili takip
eden yilin ocak ayinin bagindan subat ayinin son gunune kadar servise basvurularak yapilacaktir.
Subat ayinin son glnlndn tatile rastlamasi halinde, miracaat sonraki ilk is glinli de yapilabilecektir.
Olcli aleti muayene (icretinin bagvurudan 6nce yatirilmis olmasi gerekmektedir.

) Olgii aletlerinin muayene (icreti, Olcli ve Olcli Aletlerinden Alinacak Muayene ve Damgalama
Ucret Yonetmeligi hiikiimlerine gore Bakanlikca her yil yeniden belirlenecektir.

Olgli aletlerinin piyasaya arzindan sonraki muayene islemlerinden kullanici sorumlu
tutulacaktir. Kullanicilar 6lgl aletlerinin ilk periyodik ve stok muayenesi icin zamaninda basgvuru
yapacaktir. Olcli aletlerinin muayeneleri sonrasinda yapistirlan muayene etiketi ve damgalarin
korunmasindan kullanici sorumlu olacaktir. Kullanici 6lgli aletine iliskin muayene raporlarinin talep
edilmesi halinde ilgililere sunulmak lzere muhafaza edecektir. Kullanicilar 6lgu aletinin dogru ayarli
galigmasini saglamak Uzere gerekli énlemleri alacak ve metrolojik agidan agikga kusurlu olan veya
givenli olmayan o6l¢l aletlerini kullanmayacaklardir. Kullanicilar muayene yapan kisilere uygun
calisma odalarini saglamak, gerekli bilgi ve belgeleri gercede uygun ve eksiksiz olarak vermek,
muayenelere yardimcr olmakla yukumltdurler. i
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Maksimum kapasitesi 10.000 kg. ve Uzeri olan otomatik olmayan tarti aletlerinin AB
Uygunluk Beyaninin diizenlendigi glin ile glin olmak dzere 15 gilin iginde badlh bulundugu il
mudurliglne kullanicisi tarafindan bildirilmesi zorunludur. Kullanicilarin bu Yonetmelikte belirtilen
ylklmllllklerine uymadiginin tespit edilmesi halinde. s6z konusu Kanun cercevesinde islem

yapilacaktir.

1.1.2019 tarihinden 6nce piyasaya arz edilmis olan sikistinlmis dogaz gaz (CNG) dl¢cme
sistemleri ile motorlu tagit lastiklerinin hava basinci 6lglimiinde kullanilan cihazlarinin periyodik ve
stok muayenelerini yiritmekle ilgili ytktumlilerin 2020 yi subat ayr sonuna kadar servise

bagvurmalar zorunludur.”
Denilerek;

11 Ekim 2019 tarih ve 30915 sayili Resmi Gazete'den veya TESK genelgesi eki olarak
ulagllabilecek; S6z konusu Yonetmeligin titizlikle incelenerek, ilgili esnaf ve sanatkarlarmiza

duyurulmasi istenmektedir.

Geredi icin rica ederiz.

Abdurrahman VAROL Hiiseyin AR

Genel Sekreter
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11 Ekim 2019 CUMA Resmi Gazete Sayi : 30915
YONETMELiK

Sanavi ve Teknoloji Bakanligindan:
SU DISIN

DAKI SIVILAR iCIN OLCME SISTEMLER] jLE BAZI OLCU VE
TARTIALETLERININ Mua YENE YONETMELiG]
BIRINCI BOLUM
Amag, Kapsam, Dayanak, Tanimlar
Amag

MADDE 1 - (1) By Ydnetmeligin amaci, 2 nei maddede belirtilen oleh ve tartr aletlerinin muayeneleri ife by
muayenelerin kimler taralindan, nereferde ve nastl yapilacag, ilgili taratlarin yikimlilikleri ile by Yonetmelik

hitkiimlerine aykirik durumunda uygulanacak idarj Yaptirimlara iliskin usul ve esaslar belirfemektir,
Kapsam

MADDE 2 - {1) Bu ‘Y'('snetmelik, su disindaki sivilarin miktarlarinin sirekli ve dinamik Olgiimii igin dlgme
sislemlering, stkistrilmug - dogal gaz (CNG) sleme sisternlerini. akaryakit hacim leek kaplarini. motorly tasi

lastiklerinin hava basiner dlciimiinde kullamlan cihazlari, hassas kiitle dlgdlerini (F1 ve F2 smifi), 5 ke'd
Kiitle dlctilerini, demiryolu yiik ve sarmi¢h vagonlarin, maksimum Kapasitesi 2000 kg in Gzerinde

olmavan tart aletlering ve aks kantarlaring kapsar,
Dayanak

MADDE 3 - (1) By Y 6netmelik, 11/1/1989 tarihli ve 3516 sayih Olgiiler ve Ayar Kanununun 2 nei v
maddeferi ile 29/6/2007 wrin; ve 4703 sayvili Urinlere iliskin Teknik Mevzuatin Hazirlanmast ve Uvgulanm

Kanunan 2 nei maddesine dayanilarak hazirlanmisur,
Tammiar
MADDE 4 - (1) By Yanetmelikte gegen;
a) Bukanlik: Sanayi ve Teknoloji Bakanhgin,,

an yukar

olan otomatik

€ 9 uncu
asina Dair

b) Damga: Servisier tarafindan muavene sonucy uygun oldugu anlasilan sica aletleringn digardan istenmeyen

miidahalelere agik verlerinin kapzatilmasi ve emniyet altina alinmas igin de kullantlan: yakma. asitle
Yapistirma, basma, vurma veya tele takilan kursunun sikilmasi suretiyle yapilan veya kendinden vapism

asmdirma,
a ozelligine

sahip. ¢ikartildiginda tahrip ofan ézel olarak hazirlanmis hologramlr etiketi veya kelebek mihitrleme sisiemi veva

clektronik olarak ernivel tedbirlerinin alinmasing saglayan sistemi,

¢) Duyusai inceleme: Olei aletinin muayene islemine tabi tutulmasindan Gince, muaveneyi yapacak personelin

hey duyusunu vedveva basit ve yaygin olarak kullanimda olan bleme araglarim kullanarak yapacagi incelemcyi,

¢) Genel Midiirlik: Metroiaji ve Standardizasyon Genel Mildirliiginii,
d) [l mdiirligi: Sanayi ve Teknoloji I Miidiirlitklerini,
¢) Kanun: 3516 sayih ()!;i’ller ve Ayar Kanununu,

1 Kullamer: Olgii aletinin sahibini veya §leiim faaliyetinden sorumlu olan gergek veya tiizel kigiyi,

21 MIH: Maksimum izin verilebilir hata paylarin,

£) Muayene etiketi: Olei aletinin Muayene durumunu ve bir sonrakj muayene zamannt belirten, kendiliginden
Yapisma Gzelligine sahip, gikartldiginda tahrip olan 6l¢ii aletinin Ozerinde goriilebilecek bir yere yapistinilan Gzel

olarak hazirlanmig etiketi,

h} Muayene raporu: Olgii aletinin; tipini. markasin, modelini, seri numarasini, tretim vilin, kuHanildigr verin

adresini, kullanscinim iletisim bilgilerini iceren ve 6lcii aletinin Mmuayene sonucunu

ortamda hazirlanan raporu,
0 Ot aleti: 2 nci maddede belirtilen 8l¢t ve tart aletlerini,

i) Piyasaya arz: Olci aletinin, tedarik veya kullanim amaciyla bedelli veya bedelsiz olarak pivasad

bulundurulmasi icin yapilan faaliyeti,

IV Servis: Olgii aletierinin muayencesi ile ilgili islemleri gergeklestirmek  tizere Bakanlik |

retkilendirilen Turk Standardlar Enstitiisiini (TSE).

gosteren yazith veya elektronik

a ik kez

arahindan

k) Tamir ve avar servisi: 20/3/2012 tarihli ve 28239 sayill Resmi Gazete'de yavimlanan Oleii ve Oigii
Aletlerinin Tamir ve Avarin Yapacak Kisilere Verilecek Yetki Beigesi Hakkinda Yoncimelik hiskiimierine gore il

midiirlakleri rafindan olgii aletlerinin tamir ve ayar islemleri igin belgelendirilen isyerlerini,

1) Tip onay belgesi: Olgii aletinin, piyasaya arzina iliskin olarak ilgili teknik dizenlemesine uyguniugduny

gisteren AB tip inceleme belgesini veya AB tasarim inceleme belgesini veya ulusal tip onay belgesini

pivasaya arzla ilgili olarak Bakanlikca diizenlenen belgevi,
itade eder.
IKINCI BOLUM
Muayene islemleri

Muayene
MADDE 5—(1) Olgii aletleri, Kanunda belirtilen agagidaki muayenelere tabi tutulur:

a) llk muayene.

hitps://www.resmigazete. gov.uw/eskiler/2019/10/2019101 1-6.htm
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b) Perivodik muayenc,

¢} Ani muayene,

¢) Sikdver muayenesi.

d) Stok muayenesi,

Muayene igin temel gerekler

MADDE 6 - (1) Oleo aletlerining ilgili teknik ditzenlemesine uygun olarak tip onay alinmis. muayene
stemberi. muayene isarctleri ve/veya damgalama islemleri yapilims ve muayene/onaylanmig kurulug ile iglemieri
rmambanmy olarak piyasaya arz edilmes; gerekir. Bu sekilde piyasaya arz edilmeven 3lci aletleri muayeneye kabul
cihlimeyler,

(2) Piyasava arz edilecek dlei aletlerinin, yazilim da dahjl olmak iizere dlgim sonuglarmi etkileyebileceh 1thm
bélimlerinin mekanik ve/veya elektronik olarak giivenlik altina alinmus olmas gerekir,

(3) Q!q;ﬂ aletlerinin muayenesi jle ilgili islemler Bakanlik¢a yetkilendirilen servis tarafindan yapihr,

4) (_?Icﬁ aletlerinin muayene islemleri bulundugu verlerde veya niteligine gore belirlenceek yerlerde yapilir,

(3) Qlgii aletlerinin tamiri ve ayarlanmasi ile ilgili islemler tamir ve ayar servislerince yapihr,

(6) Oleti aletferinin muayene iglemlerine baslamadan Gnee Yapilan duyusal incelemede; tip onavinin olmadigy,
damgamin olmadig, damga siiresinin gegligi, damgaya modahale edildigi. damgas uygun oldugu halde 8l¢ii alerine
intidahale edildiai gibi hususlardan en az birinin tespit edildigi veya bu kanaate varidigr durumlarda l¢i aletlerinin
Muayenesine devam edilmez. Muayenesine devam edilmeyen 6lgii aletleri kullandmalar mtimkiin olmayacak sckilde
baglanarak mahiirlenir ve bu durum diizenlenceek olan muayene raporunda gerekgeleri ile birlikte belirtitir,

(7} Servis alunc fikraya gore muayene raporu dizenlemesi halinde Bakanlikga elektronik al vap
olusturuluncaya kadar diizenledigi raporun bjr niishasin yazili olarak ilgili il midurligine gonderir ve bir niishasm
kullaniciva elden teslin eder veva posta yoluyla iadeli taahhiitlii olarak raporun diizenlendigi tarihi takip eden en geg
bes is giing icinde gonderir, i mudirliigince yerinde vapilacak inceleme ve degerlendirmeler sonucunda, mevzuata
avkire bir durum varsa gerekli Kanuni islemler yapildikian sonra bu 8lgti aletinin muayenesi igin ilgilisi tarafindan
fmuayene dicreti yaurlarak veniden miracaat edilir, Sayel il midirligt tarafindan yapilacak incelemede mevzua
aykirt bir durum olmadigi tespit edilirse servise bildirimde bulunularak muayene iglemlerinin yapilmas saglanir,
Muayene ticreti yeniden alinmaz,

(8) Qlgii aletlerinin muayeneleri bu Yénetmelik ekinde veralan hiikiimlere gore yapilir.

(9) Yapilan muayene neticesinde bu Yénetmelik hitkiimlerine uygun olmayan 6l¢ii aletleri, damgalari ipal
cdiierek kubllaniimalan miimkan olmayacak sekilde baglanarak muhirlenir, 1amir ve ayari yapilmak iizere tamir ve
ayar servisine sevk edilmek tizere dleti aleti kullamersina tulanak esliginde teslim edilir. By durum muayene raporunda
belirtilir. tamir ve ayar islemi tamamlanan dleii aletinin muayenesi igin muayene tcereti yaur larak yeniden miiracaa
edilir,

(1) Yapilan muayene sonrasinda uygun bulunan 8l¢ti aletleri damgalamir ve muayene etiket] goriilebiiecek
sekilde ilistirilir. Ayrica fmuayene raporu hazirlanarak yazil) veva elektronik ortamda ilgililere iletilir.

(1) Olgii aletlerinin, muayene iicreti muayene lalebinde bulunanlara aigir, Muayene sonucunda 6lgii aletinin
tmir ve avar gibi iglemlere tabi tutulmast veya dlgti aletinin degistirilmesi durumunda vapilacak iglemierden ve
giderlerden kullanicr sorumludur.

(12) Olgi aletlerinin anj ve yikdyet muayenelerinde Genel Midirliik; perekli gormesi halinde tiretici, ithalatgr,
tamir ve avar servisleri jle diger kuruluslann veya servisin laboratuvar, ekipman ve personelinden yararlanabilir.

Ik muayene

MADDE 7 — (1) tlk muayene; yeni yapilan veya parcalarin birlestirilmesi suretiyle meydana getirilen olgii
aletinin sausa veya kullanilmaya baslanmalarindan énee veya ithal edilen 6lcii aletlerinin vurda sokulmalart swasinda
veya periyodik, ani, sikiyet ve stok muayeneleri sonunda damgalar iptal olunan olgi aletinin tamir ve
avarlanmalarindan sonra veya Oleil aletinin anzalanmasi sonucu kullanicr tarafindan tamir etirilmesinden sonra
yapilan muayenedir.

(2) Bu Yanetmelik kapsanmundaki lcii aletlerinin piyasaya arzindan dnceki ilk muayenesi dlgt aletine ait ilgili
ckie aksine bir hiikiim voksa;

a) AB ip inceleme belgesi veya AB tasarim inceleme belgesine sahip olanlar icin anaylanmig kurulus veva
onaylanmig kurulustan vetki alan ireticisi tarafindan,

b) Ulusal tip onay belgesine sahip olanlar igin Bakanlik¢a yetkilendirilmis tireticisi veya servis tarafindan.

yapilir.

(3) Kullanimda olan dleti aletlerinden muayeneleri sonucunda ayannin bozuk oldugu tespit edilenier jlc ol
aletinin arizalanmas: sonucu kullanicisi tarafindan tamir ettirilen oleli aletlerinin muayenesi tip onav sartlarina
uygunlugu Kontrol edildikien sonra servis tarafindan yaptlir.

{4) Bu madde kapsaminda servis tarafindan yapilan muayvene
servise ddenir,

Periyodik muayene

MADDE 8 - (1) Periyodik muayene; belli siirelerde olmak Uzere dlgt aletleri icin servis larafindan yaptun

iglemlerine iliskin teretler kullanic: tarafindan

genel muayenedir,
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(2) Olgii aletlerinin periyodik muayene siireleri Ek-17de belirtilmistir. Bu sgre tarih olarak degil vil olarak
izlenir. Periyodik muayene siiresinin hesaplanmasinda damgalandigi yil esas alingr ve yil igerisinde hangi tarile
damgalanmis olursa olsun damgalandigr vil birinei ¥l olarak sayilir, Kalan siire. damgalandigi yily akip eden vildan
itibaren hesaplanir.

(3) Olgii aletlerinin perivodik muayene miiracaat periyodik muavene siiresinin doldugu yil takip eden yilin
ocak avinm basindan subat aymin son glintine kadar servise bagvurularak yapihr. Subat ayinin son giniiniin tatile
rastlamasi halinde miiracaat, sonraki ilk is gilnii de yapilabilir. Olgii aleti Muayene ticretinin bagvurudan dnee
yaurdnus olmasi gerekir, Muayene ticretinin Yatinlmamasi durumunda miiracaat fegersiz savilir,

(4) Perivodik Mmuayene sonucunda dogru calismadigr tespit edilen 6lci aletlerine herhangi bir cezai islem
uyguianmag,

(3) Perivodik muayene i¢in zamaninda miracaat etmeyenler hakkinda, daha sonra miracaal etmis olsalar dahi,
o dlgi aletinin kullanunda oldugunun tespit edilmes; halinde. damga siiresi dolmus 8l¢it aleti kullanma filinden
dolayi, Kanun hiikiimlerine gbre Bakanlikca gerekli Yaptirimlar uygulanir.

(6) Perivodik Muaycene Gereti kullanier tarafindan servise ddenir.

Ani muayene

MADDE 9 — (1) Ani muayene, Genel Midirlik ve/veya il midarliigiinin gorecekleri lizam veva ihbar
izerine 6l¢ii aletinin bulunduklar yerlerde habersizee yapilan muayenedir.

(2) Ani muayene sonucunda dogru galigmadig tespit edilen digii aletlerine avari dogru olmayan sicii aleri
Aullanma [iilinden dolay) Kanun hitkiimlerine gdre Bakanlik¢a gerekli Yaptinmlar uygulanir.

(3) Ani muayene sonucunda dogru ¢alismadigi tespit edilen 8lgt aletlerinin tamir ve avar ile muavene
masraflars kullamier arafindan karsilanir,

Sikiyet muayenesi

MADDE 10 - (1) Sikdyer muavenesi, bir dleil aletinin dogru calisip galismadigum tespit etmek izere, dlgi
aletinin kullanicisi veya diger bir kimsenin miracaan zerine Genel Muadirlak veiveva il midarlugi 1arafindan
vapilan muavenedir.

(2) Miiracaal sahibi gergek kisi ise ady, soyadi, T.C. kimlik numaras: ve adres bilgileri: tizel kisi ise firma ad.
unvant. adres bilgileri, MERSIS numaras; ile birlikte sikdyete konu Blet aletinin kullanildigs verin adres bilgilerini
iverocek sekilde sikayetini ilgili it midiirlagiine vapar,

(31 Olgit aletinin kullamcis: diginda yapilan miiracaat tzerine gergeklegtirilen sikdyet muayenesi sonucunda
dogru galismadigs tespit edilen Blcll aletlerine, ayar dogru olmayan bigii aleti kullanma filinden dolayr Kanun
hikiimierine gére Bakanlikga gerekli vaptirmlar uygulanir.

(4) Maksimum kapasitesi 2000 kg"in iizerinde olan otomatik olmayan tart aletleri ile aks kantarlarn sikdyel
miracaatlarinda, Slgii aletinin Muayene sonucunun ofumlu olmas: durumunda muayene ile ilgili giderler miracant
sahibi taralindan; olumsuz olmas: durumunda ise kullanicis tarafindan karsilamr, Bu durum muayene islemleri
oncesinde iF midirltgi tarafindan bagvuru sahibine bildirilir, Sikdyet muayenesi hizmet bedeli, 8/2/1989 warihli ve
20074 sayili Resmi Gazele'de yayimlanan Oleti ve Olgii Aletlerinden Alinacak Muayenc ve Damgalama Ucre
Yaneunchigingde belivlenen Mmuayene ve damgalama ficretinin iki kandir.

Stok muayenesi

MADDE 11 - (1) Stok muayenesi, ilk muayene damgasini tagidiklart halde satiimayip depo, adlye, imal veya
salig verlerinde yahut heniiz kullanilmasma ihtiyag duyulmayarak stok halinde bulundurulan dlgi ve dicii aletlerinin
perivodik muayene siireleri iginde tekrar tabi tutulduklart bir muayene seklidir.

(2) Olga aletlerinin stok muayenesi § inci maddeye gére vapilir.

(3) Stok muavenesinin yapuriimasindan dlgt aletini bulunduran sorumludur.

Gegici damgalama

MADDE 12 — (1) Gegici damgalama islemleri 11/1/2007 tarihli ve 26400 sayih Resmi Gazete de vavunlanan
Olgii ve Olgii Aletleri Damga Yonetmeligi hikiimleri gercevesinde yapilir.

Servis tarafindan kullamilacak damgalar

MADDE 13 — (1) Servis tarafindan kullanilacak damgalar icin Olgii ve Olgii Aletleri Damga Yonetmeligi
hiikiimleri csas alinr,

Muayene ve damgalama iicreti

MADDE 14 - (1) Olci aletlerinin muayene iicreti,
Damgalama Ucret Yonetmelisi hikimlcrine gore Bakanlikea her yil yeniden belirlenir,

Miichir sebepler )

MADDE 15 - (1) Olcii aletinin periyodik ve stok muavene miiracaatlarini ve/veya siz konusu muayenelerin
deprem, sel ve benzeri miichir sebeplerin ortaya gikmasi durumunda hu islemler

Olgii ve Olgi Aletlerinden Alnacak Muayvene ve

yapiimasmi engelleyecek vangin,
Bakan onay! ile ertelenebilir.
UCUNCU BOLUM
Servis Kriterleri, Sorumluluklar ve Denetim

Servis kriterleri
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MADDE 16 - (1) Servisin, Tiirk Akeeditasyon Kurumy tarafindan lgil aletinin muayene islemlering igerecek
sekilde TS EN [SOy1EC 7020 Uyguniuk Degerlundirmesi-Cesilli Tiplerdeki Muayene Kuruluglarim isletimi fgin
ariar kapsaminda akredite edilmis olmas; gerekir.

(2} Serviste, dlcii aletlerinin muayenesi icin uygun, izlenebilirligi saglanmig veterli etalon ve ekipman
bulundurulur, By etalon ve ekipmanlarin kalibrasyon sircler ey fazla 2 wildir, Soz konusu etalon ve ckipmaniarin
kalibrasyonlarinin akredite edilmig laboratuvarlarda yapimis olmasi gerekir,

(3) Servis akreditasvon kapsaminda YUrtttiigi muayene hizmetlerinde yetkin persone! calistizir,

(4) Serviste calisacak personelin, anayasal diizene kargi islenmig suglardan dolayi hiikiim givmedigine, wksirli
suglar hari¢ olmak iizere bes yildan fazla hapis cezasina hitkiim giymedigine vahut basit ve nitelikli zimmet, irtikép.
ritsvet, hirsizlik. dolandirici k, sahtecilik, gorevi kotiye kullanma, giiveni kéttive kullanma. kacakgihilk, hileli ifas,
thale ve abhm saumlara fesat karistirma, sugtan kaynaklanan malvarligi degerierini akluma veya vergi kagakgihg,
suglarmdan mahkimiyetinin olmamas; gerekir.

Servisin sorumluluklary

MADDE 17 - (1) Servis, slca aletlerinin Mmuayene islemlerini by Yonetmelik  hikiimierine gire
gereeklestirmek e vikomlidiir,

(2) Servis, muaveneleri anlik veri girigi vaptlabilecek sekilde elektronik ortamda yapar ve yapilan muayenelere
iliskin Kavitlar ile alinnug olunan Muayene bagvurularim elekironik ortamda Bakanhgm veri tabanima anhik olarak
aktaracak sistemi kurar. Servis bu bilgi ve belgeleri en az on yil muhafaza eder,

(3) Servis, muayene basvurusu alinan Ol aletlerinin perivodik muayenelerini ayni yvil Kasum avi sonuna
kadar, ilk muavenelerini ise 20 giin icerisinde yapmak zorundadr.

{(4) Servis, belgelendirilmesine esas olan akreditasyon belgelerini gecerlilik siireleri dolmadan venilemek
Zorundadr.

(3) Servis. Bakanlik¢a belirlenen muayene deret tarifesinden fazla ticret alamaz.

{6} Servis wrafindan akreditasyon kapsanunda caligurilan vetkin personele iliskin bilgiler 15 giin igerisinde
Hakanliga bildirilir.

(7) Servis, bu Yonetmelik kapsaminda yapilan her bir Mmuayene igleminin hangi personel taralindan
yapildignin izlenebilirligini saglar.

(8) Servis, muayene islemleri sirasinda is saghg ve glvenligi ile ¢alisma sartlarina iliskin perekli tedbirleri
ilgili mevzuata uvgun olarak almakla yikimliidir.

{9) Muayeneyi yapan servis personelinin Kusurundan kaynaklanan her tiirlii zarardan servis sorumludur.

(10) Servis. denetimde bulunan Kisilere uygun galisma ortamin saglamak, gerekli bilgi ve belgeleri gergepe
uyveun ve eksiksiz olarak vermek, incelemelere yardimer olmak ve dogru beyanda bulunmakia viitkiimladar.

Denetim

MADDE 18 - (1) Genel Mudiirlitk, bu Yanetmelik htikimlerinin yerine getirilip getirilmedisini kontrol ctmek
Iein servisin faaliyetleri ile servise ait evrak ve kayitlary, kontrol ve denetime yetkilidir,

(2) Yapilan denetimlerde servisin, bu Yénetmelik hiikiimlerine aykiri bir islem yaptiginm tespit edilmesi
halinde, Kanun sereevesinde islem yapilir,

(3) Serviste gérev yapacak personelin disiplinsiz vefveya kifayetsiz oidugunun tespit edilmesi durumunda
Bakanhk servisten gerckli tedbirleri almasini ister,

DORDUNCU BOLIIM
Cesitli ve Son Hiikiimler

Kullamedarm sorumluluklar

MADDE 19 - (1) Olgii aletlerinin, piyasaya arzindan sonraki muayene iglemlerinden kullanici sorumfudur.

(2) Kullamiedlar 6lgit aletlerinin ilk, periyodik ve stok muayenesi igin zamanmda bagvuru yapmak zorundadir,

{3) Ol aletlerinin muayeneleri sonrasinda yapistirilan Mmuayene etiketi ve damgalarin korunmasindan
kullanier sorumludur,

(4) Kullamer 6l¢ii aletine itiskin muayene raporlarin talep ediimesi halinde ilgililere sunulmak tizere muhathza

eder.
{3} Kullameriar dlca aletinin dogru ayarl caligmasimi saglamak fizere gerekli dnlemleri alir ve metrolojik
agidan agikea kusurly olan veya glivenli olmayan Gl¢d aletlerini kullanmazlar,
(6) Kullamiciiar muayene yapan kisilere uygun calisma ortamini sagl
uygun ve eksiksiz olarak vermek, muayenelere yardimer olmakla yiikiimliidiir,
N (7) Maksimum kapasitesi 10.000 kg ve iizeri olan oromatik olmayan tarti aletlerinin AR Uygunluk Rty ‘
ditzenlendiai giin ilk giin olmak tizere 15 giin iginde bagl bulundugu il midirligine kullanicis: tarafindan bildirilmesi

amak. gerekli bilgi ve belgeleri gereege

Beyanmm

roruntudur.
(8) Kullanicilarin bu Y
vereevesinde islem yapilr,
Gegis hiikiimleri
GECICi MADDE 1 —(1) By Yonetmeligin yiirirlige girdigi tarihten itib
belirtilen akreditasyon sart aranmaz. Yiirirlik tarihinden itibaren en ge¢ 2

6netmelikie belirtilen yitkimliliklerine uymadiginm tespit edilmesi halinde. Kanun
aren 2 vil stiresince 16 ner maddede

vil igerisinde servis akreditasyon
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islemlering amamiar. Servis, akreditasyon isl

emi tamamlanincaya kadar calistiraca
tgili gerekli eBitimleri verir ve

81 personele muayene hizmetleri ije
yetkin persone| calistirr,
(2) 1712019 tarihinden énee
inotorly tasit lastiklerinin hava basing)
igili vickiimliilerin, 2020 v
Yiirdirliik
MADDE 20
Yiiritme

MADDE 21 - (1) By Yonetmelik hiikiim]

piyasaya arz edilmis olan sik;
dlciimiinde kullamla
i subat ay1 sonuna kadar serv.

stinfmis dogal gaz (CNG)
n cihaziarinin perivodik ve st
ise bagvurmalar zorunludur.

dleme sistemieri jle
ok muayenelerinj yYaptirmakla

= (1) Bu Yonetmelik 17172020 tarihinde virtrlige girer,
erini Sanayi ve Teknoloji Bakan; yiirhlir.

Ekleri icin tikla Yiniz.
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“EK-1

OLCU ALETLERININ PERIYODIK MUAYENE SURELERI

Olgii Aletlerinin Periyodik Muayene Siireleri Tablo | ‘de verilmistir.

Tablo 1

. Periyodik
Ol¢ii Aleti Muayene
Siiresi (yil)

Su Digindaki Swvilar Miktarlarmm Siirekli ve Dinamik Olgtimi igin Olgme | 2
Sistemler

E;kistmin}is Dogal Gaz ( CNG“)_CT)Eﬁm Sistemleri

| 2

- |
Akaryakit Hacim Olgek Kaplan 2
Motorlu Tagit Lastiklerinin Hava Basinei Olciimiinde Kullanilan Cihazlar 2
Hassas Kiitle Olgiileri (FT ve F2 Simify), § kg'dan Yukar: Kiitle Olgiiler; ' 2 |
Demiryolu Yk ve Sarmigh Vagonlary 2
Maksimum Kapasitesi 2000 kg'm Uzerinde Olan Otomatik Olmayan Tarti |2 i
Aletleri ile Aks Kantarlar; ]1




EK-2

SU HARICINDEKI SIVILARIN MIKTARLARINI SUREKLi VE DINAMIK OLCEN
OLCME SISTEMLERININ MUAYENESI iLE ILGILI ESASLAR

1. Tanmmlar

1.1 Sayag: Kapalt ve tamamen syw dolu bir borydan 8lglim geviricisine akap stvi miktaring
Olgme gartlarinda siirekli olarak olemek, hafizaya almak ve goriintiilemek amaciyla tasarimlanan Sl
aletidir,

1.2 Oleme sistemi: Dojru Sleiimiin yapilmas; Ya da bleme islemlerinin kolaylastiriimas; igin
gerekli olan, sayacin kendis; de dahil olmak iizere tiim chazlart igeren sistemdir.

1.4 Olgiiten minimum miktar: Olgme sistemi i¢in Slgiimiin metrolojik olarak kabul edilebilir
olan en dilgiik miktardir, GMM seklinde gosterilir.
1.5 Minimum akus hzi; Olgme sisteminin, MiH'ler dahitinde galisabilecegi en diisiik debidir.
Quiu seklinde gosterilir.
1.6 Maksimum akis hizi: Oleme sisteminin, MIH'ler dahilinde ¢calisabilecegi en
vilksek debidir, Qnax seklinde gosterilir,
2. Dogruluk sinflandirmas ve maksimum izin verilebilir hatalar (MHI’Icr)
Su haricindeki stvilarin miktarlarins siirekli ve d inamik dlgen Slgme sistemlerine iliskin dogruluk

simiflari Tablo 2°de verilmigtir. 1k litreye egit veya daha fazla miktarlar igin sayag gdstergelerindeki
MIH degerleri Tablo 1'de verilmistir,

Tablo | ——
’ Dogruluk simify
0,3 0,5 ! {15 2,5
Oleme sistemleri (A 0,3% 05% 1,0  |15% 2,5%
o L L CEZR (7R [ __
Sayaclar (B) 0,2% 0,3% 0,6% 1,0% 1,5% |
; Tablo 2
Dogruluk | .. i s o
Bl Olgme sisteminin tipi :}
0,3 Boru hatlarindaki oleme sistemleri
Tim Slgme sistemleri, by tablonun baska bir yerinde farkli sekilde belirtilmemig

ise, 6zellikle:
- Yakit dispenserleri (swilagtirilmis gazlar disinda) :_f
¢me

~ Disiik viskozitel] (< 20 mPa.s) sivilar i¢in karayolu tankerlerine tliskin 6l
0,5 sistemleri

- Gemilerin, demiryolu ve karayolu tankerlerinin bosMs; ve viikklenmesi i;in blgme
sistemnleri

- Siit dleme sistemleri

- Ugaklanin yakit ikmal; igin Slgme sistemleri

Basing altindaki -10 °C veya lizerindeki bir sicaklikta bleiilen swilagtirdmis gazlara
1.0 ait 6lgme sistemler;

Normalde 0,3 veya 0,5 simfinda olan ancak svtlar i¢in kullanilan Sleme sistemleri;
. S et el chssh et s

]




{

WWWMMW
t Dinamik viskozitesi 1000 mpa.s” nin izerinde olan, T

- Maksimum hacimsel debisi 20 L /h'dan

bilyiik olmayan,

———

sivilar,

SN

LSmla;tmlmw karbondioksit icin Oleme sistemler;

L5 Basing altinda -10

swvilar diginda) ait Olgme sistemleri

°C'nin altindaki bir sicaklikta svilagtinlmis gazlara (kriyojenik

2,5 | Kriyojenik smlar_a 1 ait Slgme sistemleri (;ﬂgil_(ﬁcl-_l 3%

3. Gerekli ekipmanlar

in altinda)

A

Olgiim sistemlerinin muayenesinde gerekli olan ekipmanlar agagida belirtilmistir.

- Standard kapasite dleme kab
Maksimum akig hiz
Tablo 3°de gosterilmigtir,

(Qmex)’na gore kullamimas: gereken asgari standart kapasite 6leme kaplan

Tablo 3
[ Standart kapasite bleme kabi kapasites (L) ]
Qs (L/dK) Minimum akiy testi icin | Maksimum akig testi igin
Sleme kabr kapasitesi (L) | dlgme kabr kapasitesi (L)
[imers o B s
L70<Qm <130 20 {50
130 < Quax < 750 ] 50 T
750 < Qo < 2000 200 1000
LQ,.m >2000 500 2000 \‘1}

- Akis blger (Mastermetre yontemi igin)
- Kronometre

500 L den biiyiik hacim Olgek kaplarinm termometre jle donatimis olmast gerekir.

Etalon olarak kullandacak hacim Glgek kaplarinin kalj
Guidelines on the Calibration of Standard Capacity
dokiimamina uygun olarak yaptlmis olmast gerekir.

brasyonlannin  EUR4AMET cg-21
Measures using the Volumetric Method

Etalonlarin belirsizlikleri ve sapmalare OIML G 1-100:2008 Guide to the expression of

Uncertainty in Measuremen;
Calibration dokiimanlarina uygun olmalidir.

Etalonlarin belirsizlik degerleri, muayenesi yapilacak sayacin MIH

gegmemelidir,
4. Muayene icin genel gartlar

(GUM) veya EA-4/02 Evaluation of the Uncertainty of Measuremeny in

degerinin tigte birini

4.1 Muayeneye baglamadan once, kullanilacak etalon ve ekipmanlarin muayene yapabilmek icin

gerekli sartlari saglamas) gerekir.
4.2 Muayene sirasinda asafiida verilen testler uygufani:




4.2.1 Test 1- Minimum akis Izt testi; bu test igin Sleek kabimn minimum akig hizinda
doldurulmasi gerekir.

4.2.2 Test 2- Maksimum akig hiz1 testi: by test i¢in dleek kabinmn maksimum ulasilabiliy aks
hizinda doldurulmas; gerekir.

4.3 Testler, test alaninin ortam sicakliginda ve muayenesi yapilacak sayacin nominal ¢alisma
kosultar; dahilinde gerceklestirilmelidir,

4.4 Madde 5°te belirtilen yoatemlerle yapilan muayeneler sonucunda elde edilen sonuglarin
MIHlerin iginde olup olmadigina karar veriir,

4.5 Muayene, éleiim sistem; tizerinde herhangi bir tamir ve ayar isleminden sonra yapiltyorsa
ilgili muayene adimlar tekrarlanir.

4.6 Olgtim sisteminin ruayenesi yapilitken Madde 6’da belirtilen hususlar da kontrol edilir.

5. Muayene yintemleri

5.1 Volimetrik yintem;

5.1.1 Olgek kabs kullamlarak yapiian muayencler; OIML R120 (Su haricindeki sivilar igin
Olgiim sistemlerinin test edilmesine yonelik standart kapasite dleiileri, 2010) Uluslararas; Tavsiye
dokiimannin “Olgiim sistemlerinin dogrulanmas; igin test prosediirleri” baghikls 5 inci maddesine uygun
olarak yapihir,

5.1.2 Boru tipi dogrulama sistemleri kullamlarak Yyaptlan muayeneler; OIML R]]9 (Su
haricindeki sivilar igin Slgiim sistemlerinin test edilmesine yénelik bory tipi dogrulayicilar, 1996)
Uluslararast Tavsive dokiimanimn “Olgiim sisternlerinin dogrulanmast igin test prosediirleri” baglikl: §
inci maddesine uygun olarak vapilir.

5.2 Mastermetre yontemi;

Mastermetre ydnteminde asagidaki muayene adimlary uygulantr,

5.2.1 Mastermetre ile bletim sisteminin yogunluk degerinin ayny olup olmadi@ kontrol edilir.
Yogunluk degeri ayni degilse mastermetre tizerinde ayarh yogunluk degeri degistirilerek olglim sistemi
ile esitlenir.

5.2.2 Muayeneye baslamadan énce mastermetre ve Gl¢im sistemi arasinda 15y dengelemeyi
saglamak igin belirli bir miktar Girtniin mastermetreden gecisi saglanir ve gosterge ekranlan sifirlanir,

5.2.3 Olgiim sistemi, en az | dk stire ile minimum ve maksimum akigta galigtinilir ve Olgiim
sistemni (V) ile mastermetre (Vrer) gtstergesindeki degerler kaydedilir.

5.2.4 Maksimum izin Verilebilir Hata (MIH),

MIH(%) :%gﬂ'_x 100

formiilii kullanitarak hesaplanir. Pozitif hata elde edilirse mastermetre fazla géstermekte ve Blgtim
sistemi daha az iiriin vermektedir.

6. Olgiim sistemini olugturan yardmer donammlarin kontrolii

6.1 Gasterge ekram

Gostergelerin fonksiyonlarinm dizgiin  galisip ¢alismadigi  kontrol  edilmelidir, Gozle
yapilabilecek bu kontrollerde gosterge ekraninda bulunan tiim segmentlerin ¢aligtigindan emin
olunmahdir,

Segilen dolum ucu igin binm fiyat gostergesinin ana gostergeye aktarildigi, ayn glstergeyi
paylasan diger dofum uglarinin - konumlarindan kaldinldiginda devre digi kaldigi ve bunlarm
¢alistirnlamadigs kontrol edilmelidir.

6.2 Sifirlama mekanizmas

Gosterge ekrany sifirlandifii zaman hem fi yat hem de dlciilen degerler stfirlanmalidir,

Olgtim sonuglarimin gosterildigi ekranda sifirlama yapilmadan herhangi bir defisiklige izin
verilmemelidir.




Stfirlama iglemi basladiktan sonra, sifirlama islemi tamamlanincaya kadar g0sterge ekraninda
daha 6nee yapilmis olan &letimden fark], bir sonug gostermemelidir.

Gosterge ekrant cihaz Olgtim sirasinda stfirlanamamalidir.

Olgiim sisteminin dolum ucy kaldirldiginda ve herhangi bir iiriin vermeden once ekran testinin
yapildigr ve gésterge ekranlarnim sifir oldugu kontro! edilmelidir.

6.3 On fiyat/miktar ayar mekanizmag)

Onceden ayarlanms fiyat/miktar degeri Gleim baglamadan gnce gosterge ekraninda gériilmelidir

6.4 Dolum uen mekanizmagsinip

Dolum ucu sivy veya kopiik ile temas cttiginde akisin durdugu kontrol edilmelidir,

Dolum islemi tamamlandikan 7 saniye sonra dolum ucunun akaryakit damlatmadigi kontro
edilmelidir.

6.5 Hava ayiricisy
Gaz ayirma cihaz; ife donatilmig sistem|er i¢in hava test vanasinmn olmast durumunda, maksimum

ulagtlabilir akis hizinda test vanast agik olacak sekilde yapilan muayenelerde, hatalarin MIH igerisinde
kaldigr kontrol edilmelidir

6.6 Akas huz

Ak hizinin 8lciim sisteminin iizerinde yer alan ve teknik ézelliklerinin gasterildigi etikette
belirtilen minimum ve maksimum degierler arasinda olmalidir. Muayeneler sonucy elde edilen
maksimum akig hiz) (Quax) etiket bilgilerinde belirtilen degerin yansindan az olmamalidr




EK-3

SIKISTIRILMIS DOGAL GAZ OLCME SISTEMLERININ MUAYENESI ILE iLGIL]
ESASLAR

I. Tammlar
L1 Saya¢: Kapali ve tamamen gaz dolu bir borudan dlgtim geviricisine akan gaz miktarim

bleme sartlarinda siirekli olarak slgmek, hafizaya almak ve gorintiilemek amaciyla tasarimlanan bleit
aletidir,

1.2 CNG: Sikigtirilmug dogalgaz.
1.3 Olgme sistemi: Dogru 8lgtimiin Yapilmasi ya da 6lgine islemlerinin kolaylastiriimas; i¢in
gerekli olan, sayacin kendisi de dahil olmak iizere tiim cihazlar igeren sistemdir.
1.4 CNG dispenseri: Motorlu araglara CNG ikmali igin kullamlan dlgme sistemidir,
L5 Olgiilen minimum miktar: Olgme sistemi igin Sleiimiin metrolojik olarak kabul edilebilir
olan en diigtik miktaridir, OMM seklinde gasterilir.
1.6 Minimum akg hizt Oleme sisteminin, MIH'ler dahilinde ¢aliguig en distik debidir. Qumin
scklinde gosterilir,
L7 Maksimum aks hiz: Olgme sisteminin, MIH'ler dahilinde ¢alistig: en yiiksek debidir. Dl
seklinde gosterilir,
2. Maksimum izin verilebilir hata paylari (MiH)
Sikistirdmis dogal gaz dleme sistemlerinin maksimum izin verilebilir hata orani Tablo I'de
belirtilmektedir.

Tablo 1
Sayag f Olgme sistemleri (dispenser)
Maksimum Izin Verilebilir | % + | [%iz
Hata (MIH) I
|

e — e SN

3. Gerekli ekipmanlar

3.1 Mastermetre ybatemi icin gerekli ekipman ve ozellikleri

- Kiitlesel akis &lger (belirsizlik % +0,5),

- Mastermetre tizerinde 35.000 kPa (belirsizlik 350 kPa)’a kadar l¢iim yapabilen bir referans
manometre,

- CNG test tank: iizerinde 35.000 kPa (belirsizlik +350 kPa)'a kadar &lgiim yapabilen bir
referans manometre,

3.2 Gravimetrik yéntem igin gerekli ckipman ve dzelikleri

- Taksimat degeri en fazla 20 g olan 1L swuf bir terazi,

- F1 suufi kiitle etalonu,

- CNG test tank iizerinde 35.000 kPa (belirsizlik +350 kPa)'a kadar 6lciim Yapabilen bir
referans manometre, ;

3.3 Mastermetre ve Gravimetrik youtem igin gerekli ortak ekipman ve bzelikleri

- 60 litrelik CNG test tank:,

- Tanklar doldurmak ve bosaltmak i¢in uygun vanalar, hortumlar ve baglant: ekipmanlar:,

- Kronometre,

Referans olarak kullanilacak tarty aletinin EURAMET cg-18 Guidelines on the Calibration of
Non-Automatic Weighing Instruments dokitmanina uygun ofarak kalibrasyonlarinin Yapilmas) gerekir,




Referans standartlarin belirsizlikleri ve sapmalar OIML G 1-100:2008 Guide to the expression
of Uncertainty in Measurement (GUM) veya EA-4/02 Evaluation of the Uncertainty of Measuremeni in
Calibration dokiimanlarina uygun olmaldir,

Referans kiitlelerin birlesik belirsizlik ve sapmalan kullamilacak tarts aletinin MiH degerinin
tigte birini gegmemelidir.

Mastermetre ve tart: aletinin belirsizlik degerleri muayenesi yapilacak sayacin MiH degerinin
ticte birini gecmemelidir.

4. Muayene igin genel sartlar _

4.1 Muayeneye baglamadan nce, kullanilacak etalon ve ekipmanlarin muayene vapabilmek icin
gerckli sartlart saglamas) gerekir,

4.2 Muayvene sirasinda asagida verilen testler uygulanir;

4.2.1 Test 1- Maksimum ulagilabilir akis hizi testi; bu test igin test tankinin maksimum
ulasilabilir akista tankim anma basmeinin (P,) %60 (+15%) a kadar doldurulmas: gerekir,

4.2.2 Test 2- Minimum akis hizi testi; bu test igin test tankimin minimum akigta tankin anma
basincinin (P) %60 (£15%)"indan tankin anma basmeina (Po) kadar doldurulmas: gerekir. Doldurulan
miktar 6lgiilen minimum miktardan az olmamalids,

4.3 Testler, test alaninm ortam sicakhiginda ve muayenesi Yyapilacak sayacin nomina ¢alisma
kosullars dahilinde gergeklestirilmelidir,

4.4 Madde 5'te belirtilen yontemlerle yapilan muayeneler sonucunda elde edilen sonuglarin
MIH lerin icinde olup olmadigma karar verilir,

4.5 Muayene, 6lgiim sistemi uzerinde herhangi bir tamir ve ayar isleminden sonra yapiliyorsa
tlgili muayene adimlar tekrarlanir.

4.6 Olgiim sisteminin muayeniesi yapilirken Madde 6’da belirtilen hususlar da kontrol edilir.

5. Muayene yintemleri

5.1 Mastermetre yountemi

3.L1 Muayeneye baslamadan énce mastermetre ve dleme sistemi arasinda 151l dengelemeyi
saglamak igin belirli bir miktar triiniin mastermetreden gegisi saglanir ve gosterge ekranlan sifirlanir.

3.1.2 CNG test tanki istenilen basinea gelene kadar gerekli akista dolum yapihir ve dleme sistemi
(Ms) ve mastermetre (Mres) gostergesinde okunan deger kavdedilir.

5.1.3 Test tank: dolum isleminin zaman tutulur ve akis hizi hesaplanr.

5.1.4 Maksimum Izin Verilebilir Hata (MIH);

MIH(%) = %‘gﬁi x 100
formiilii kullanilarak hesaplanir. Pozitif hata elde edilirse mastermetre fazla gostermekte ve leme
sistemi daha az tiriin vermektedir,

3.2 Gravimetrik yontem

5.2.1 Tarts aleti riizgrdan etkilenmeyecek b sekilde kullanima hazir hale getiritir, CNG test
tanki tart: aleti {izerine yerlestirilir ve tank kiitlesi veya darasy alinmus kiitle kaydedilir.

5.2.2 CNG test tanki istenilen basinca gelene kadar gerckli akis hizinda dolum yapiir ve glgme
sistemi (Ms) ve tart; aleti (Mref) gostergesinde okunan deger kaydedilir. Eger tankin daras; ahnmamus
ise referans kiitleyi (Mreo) elde etmek igin tankim kiitlesi gikarilir.

5.2.3 Test tanki dolum isleminin zamani tutulur ve akis hizt hesaplanir.
5.2.4 Maksimum Izin Verilebilir Hata (MIH);

MIH(%) = ’-"—Ef:?e-f- x 100

formiilii kullanfarak hesaplanir.




6. Olgiim sistemin; olusturan
6.1 Gosterge ekram
Elektronik gostergelerin fonksiyonlar

yapilabilecek bu kontrollerde Bosterge ekran
6.2 Sifirlama mekanizmag;

Gsterge ekran; sifirlandig: zaman hem fiyat hem de 6leiilen degerler sifirlanmalidyr.
Olgiim sonuglarini gosteril

digi ckranda sifirlama yapilmadan herhang; bir degisiklige izin
verilmemelidir,

Stfirlama islemi bagladuktan son
daha dnce yapulmis olan élelimden fark

Gésterge ekran; cihaz Sletim sira

Olgiim sisteminin dolum ucu kald infdigmda ve herhangi bir iriin v
Yapildigi ve gosterge ekranlarinin sifir oldugu kontrol edilmelidir.

6.3 On fiyat/mikar ayar meka nizmasi kontrolii
Onceden ayarlanmis fiyat/miktar degeri slgiim baslamadan énce gosterge ekraninda gériilmelidir.
6.4 Akis hizy kontrolii

Yardimer donammlany kontrolii

i diizgiin caligip calismadigi kontrol edj]

melidir, Gzle
inda bulunan tiim segment|

erin galisg1 kontrol edilmelidir

ra, sifirlama iglemi tamamlamncaya kadar gOsterge ekraninda
I bir sonug géstermemes; gerekir.

sinda sifirlanamamalidir,

ermeden Gnce ekran testinin

Akis hizinm 5lgiim sisteminin {izerinde y
belirtilen minimum ve maksimum degerler ar
maksimum ak,

er alan ve teknik ozelliklerinin gosterildigi etikette
asinda

olmalidir. Muayeneler somucu elde edilen
§ hiz) (Qma) etiket bilgilerinde belirtilen de

gerin yarisindan az olmamalidyr.
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AKARYAKIT HACIM OLCEK KAPLARININ MUAYENES] jLE ILGILI ESASLAR

1.Kapsam

Bu ybnetmelik eki su haricindeki sivilar

hacme kadar standart kapasite (hacim) akary
igesir,

i¢in kullanilan 2 L hacimden 5000 L (2L ve 5000L dahil)
akit leek kaplarimin muayenelerine iliskin hiikiimlerj

2. Maksimum izin verilebilir hatalar (MiH)
Akaryakit hacim olgek kaplarinda MiH degeri dlgek hacminin +
3. Muayene igin genel sartlar

3.1 Muayeneye baslamadan Once, kullanilacak etalon ve ekipmanlarin muayene yapabilmek igin
gerekli sartlar: saglamas; gerekir,

3.2 Muayenesi yapilacak Glgek kaplar,, homojen yapida olmal, yarik, cikimty, delik, kabarcik,
boya sigmesi, ylizey piiriizil, yiizeyde boya kalkmasi, boya styrilmas gibi 8lgme kabinim kullamimun;
etkileyebilecek kusurlar olmamaldir.

4. Muayene yiintemler;
Akaryakit hacim dlgek kaplarinin m
Belgelendirme Kriterine uygun olarak yapilir,

% 0,11 olarak uygulanr,

uayencleri TSEK 491 Standart Kapasite Oleme Kab




CIHAZLARIN MUAYENESI iLE iLGiL] ESASLAR

Motorlu tagit lastiklerinin hava basier Sleimiinde kullanilan cihazlarm MIH degerleri
Muayenenin yapildig ortam sicakliBina (toar) °C) gére Tablo 1 ve Tablo 2 'de g@sterilmistir,

_ Tablo 1 N . _
’ Lastik basinc bleme aletleri icin ortam SakhiB) (£r14m) (°C)
Olgiilen basing J

(kPA)

15°Ctan az 25°C*tan fazla {

S 400 0,5 ® (I 5 = lnh‘ﬂm) + 8

W—w% __________
> 400 ila <1000

055 % ("ur:am e 23) g o 8

8
6

o RS -
, r 0,5 * (foiam - 25) + 16
]

> 1000 0.5 * (15 - L) + 25 ’ 25 J 0,5 % (fones - 25) + 25

Tablo 2
Ll S
‘ Lastik basmet slgme aletleri i¢in ortam sicaklig1 (toria) (°C)

Olgiiten basing ( o B
(bar)
15°C’tan az 15°C ila 25 oC 25°C’¢tan fazla

<4 0,005 * (15 - f0) + 0,08 0,08 0,005 * (fyrey - 25)+0,08
> ‘4 llﬁ S— IO 0,005 # (IS = f,..wum} + O, l 6 0, l 6 | 0005 ¥ (Iur.'am 5 25) + O, I6
| N TG ol
> EO 0,005 L ({ S - fnrfam} + 0,25 0,25 O,s * (!nrmn.- = 25) + 0525

Periyodik, stok, ani ve sikdyet ile tamir ve dyar sonrast ilk muayenelerde MiH degerleri,
Tablo | ve Tablo 2°de verilen degerlerin 1,25 kat olarak alinsr,
3. Gerekli ekipmanlar

Motorlu tagit lastiklerinin hava basinet 6l¢iimiinde kullailan cihazlarn muayenesinde gerekli
olan ekipmanlar asagida belirtilmistir,
- Referans basing 6lger.
- Basing tank:,
- Termometre.

- Tanks doldurmak ve bogaltmak igin uygun vana, hortum, baglants ve emniyet ekipmanlary.

Referans basing lgme aletinin birleik belirsizlik ve sapmalari muayenesi yaptlacak cihazin MIH
degerinin ticte biring geememelidir,




4. Muayene igin genel sartlar
4.1 Muayeneye baslamadan Gnee, kullanilacak et
gerekli sartlan saglamas: gerekir.
4.2 Testler, test alannin ortam
kosullar: dahilinde gerceklestirilmelidir,
4.3 Yapilan muayenelerde ¢lde edilen 50
5. Muayene yéntemleri

5.1 Muayene, uygulanan basincin referans basing dlgme aletinden okunan
ile muayeneye tabi tutylan cihazin gosterge degeri (V) karsilastirilarak yapilir,

5.2 Bu cihazlar, Oleme aralift iizerinde esit olarak dagitifan li¢ noktadan {5lcme aralifinin tist
ve alt sinirlarina yakin bir nokea dahil) muayene edilmelidir.
5.3 Maksimum Izin Verilebilir Hata (MIH) oran;

MIH (%) = Yf—;}gﬂf x 100

formiilii kullanilarak hesaplanir.

sicakiiginda ve muayenesi yapilacak cihazin nominal ¢alisma

nuglarin MIH lerin iginde olup olmad i8ina karar verilir.

g0sterge degeri (V)
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HASSAS KUTLE OLCOLER] v > KG'DAN YUKARI KUTLE OLCULERiN
MUAYENES ILE ILGIL] ESASLAR

muayenelerini kapsar.
2. Tammlar

2.1 Kiitle dleiisii: Belir|j bigim, boyut, yiizey hassasiyeti ye nominal degere sahip olan ve
Ongdritlen hata sinirlan dahilinde bir hatayi iceren, belirj fiziki ve metrolojik kosullary saglayan ve bir
cismin kiitlesini tayin etme isleminde kullanglan bir 8l¢ii aletidir,

2.2 Kiitle sinify: Kiitle Slgiilerinin, hata simirlarr ve metrolojik kosullar esas alinarak
siniflandirImasidr. (Kitle sineflary: E 1, E2. Fl.F2. M1, M2 ve M3)

2.3 Kiitle seti; Ozel sandik veya kutularinda muhafaza edilen ve belifl; kurallarda kiitle dletsii
kombinasyonlarin, igeren settir.

2.4 Nominal degerler: Kiitlelere veya kiitle setlerine iligkin ] x |0 kg, 2 x 10"kg veya 5 x |0
kg kapasitelerine esit olan degerlerdir, (“n” pozitif veya negatif bir tam sayy veya sifirl temsjl
ctmektedir. )

2.5 Konvausiyonel tartim degeri (m.): Bir ¢ismin konvansiyonel kiitle degeri, 1,2 kg/m® hava
yogunlugunda, 20°C sicaklikta cismj dengede tutan ve yogunlugu 8000 kg/m’ olan referans bir
standardmn kiitlesine esittir.

2.6 Komparatsr terazi: Kiitlelere iliskin oliimlerin izlenebilirliginin saglanmasinda ve
kiitlelerin yasal metroloji prensiplerine &bre muayenelerinin yaptlmasinda kullanilan terazidir,

3. Maksimum izin verilebilir hata paylan (MiH)

Kiitlelerin muayenelerine iliskin maksimum izin verilen hata paylari Tablo 1'de belirtilmektedir.
(OIML R 111-1: 2004 (E))

Tablo 1
Nominal  [F1Suufi [F2 Smfr 1M1 Simfi (M2 Sinfi [M3 Smf
Deger +mg +mg +mg  mg +mg
I mg 0,02 0,06 0,2 - -
2mg 0,02 0,06 0,2 - -
5 mg 0,02 0,06 0,2 s ;
10 mg 0,025 0,08 0,25 - -
20 mg 0,03 0,1 0,3 - -
50 mg 0,04 0,12 0,4 - -
100 mg 0,05 0,16 0,5 1,6 -
200 mg 0,06 0,2 0.6 2 -
500 mg 0,08 0,25 0,8 P
lg 0,1 0,3 t 3 10
2g 0,12 0.4 1,2 4 12
5g 0,16 0,5 Lo 5 16
10g 0,2 0,6 2 6 20




20g 0,25 0,8 2,5 8 25

50 g 0,3 ! 3 10 30

100 g 0,5 L6 5 6 50

200 g I 3 10 30 100

500 g 2,5 3 25 80 250

1 kg 5 16 50 [60 500

2kg 10 30 100 300 1000
5kg 25 80 250 800 2500

10 kg 50 160 500 1600 5000

20 kg 100 300 1000 3000 10000
50 ke 250 800 2500 8000 25000
100 kg 500 1600 5000 16000 50000
200 kg 1000 3000 10000 [30000  |100000
500 kg 2500 8000 25000 180000 [250000
1000kg {5000 16000 150000 [160000 | 500000
2000kg 10000 {30000 |100000 300000 | 1000000
2000kg 25000  [30000  |250000 800000 2500000

4. Gerekli ekipmanlar
4.1 Muayenede kullanilacak referans kiitleler: Kiitlelerin muayenelerinde etalon olarak
kullanilan kitlelerin dogruluk sinif, OIML R | [1-1: 2004 (E) rehber dokiimaninda befirtilep sartlara
uygun olmalidir. Referans kiitle olarak, muayene edilecek kiitlenin OIML R 111.1- 2004 (E) rehber
dokiimanina gére bir iist suufi durumundaki Kiitle kullaniir.

Komparator terazi coztintirliik (iki art arda gelen degerler arasindaki farkin kiitle birimindeki
tanimlannug degeri) degeri muayenesi yapilacak kiitlenin belirsizlik (U) degerinin ligte birini
gecmemelidir,

4.3 Muayenede kullamlacak yardimer referans cihazlar: Sicaklik, nem ve basingdlger,
muayene yapilan sicaklik, nem ve basing araliklarm, kapsayacak gckilde olmalidir. Muayenes;
Yapilacak kiitle, komparatsr terazilerde belirlenmis alanlara verlegtirilirken ¢iplak elle temas edilmez

3. Muayene iin genel sartlar ve muayeneye iliskin testler
51 Yeni imal edilen kitle Slgiilerinin il muayeneleri, satiga sunulmadan veya
kullandmaya baglamadan once vapilir. Ik muayeneler, yeterl; muayene techizati bulunmas: halinde
imalat yerinde, degilse servisin laboratuvarlarinda yapihr. Gerekli gérij Idiigiinde ifk muayene Sncesinde
prototip muayenes; yapilabitir. Ithal edilen kistle Slgiilerinin ilk muayeneleri yurda sokulmalary sirasinda
yapilir. Ithal edilen Olgii aletlerinden uluslararas; Yasaj Metroloji Teskilat: (OIML) sartlarina veya




Aviupa Toplulugy standardlarina uygun olarak imal edildikleri tevsik edilenler ilk muayeneleri
yapilmig gibi islem gorebilirler,

3.2 Muayene; toz, hava akinu ve giineg §igindan anndinlmig bir ortamda oda sicakligina
yakm sicaklik ve atmosfer basinci kosullarinda gergeklestirilmelidir, Ozeliik|e hassas kiitle Gliilerinin

sicaklig) ortam sicakligina yakin olmalidyr. Muayene sirasinda Snerilen ortam sartlari Tablo 2°de
verilmistir.

Tablo 2

12 saatte en ¢ok £ 2 °C olmak tizere saatte + 1.5 °C
|4 saatte en gok %z 15rh olmak uzere %020rh- %60rh
12 saatte en ;ok_zt 3.5 % Umﬂe}g;ﬁﬁ!re +2°C
4 saatte en ok %z | Srh olmak tizere %20rh- %60rh

M 12 saatte en ¢ok + 5 °C olmak fizere saatte + 3 ©

3.3 Muayene vapiimadan gnce kiitleler (toz ve diger yabanci maddelerden) temizlenmelidir,
Kiitlelerin yilzey 6zelliklerinin degismemesine §zen gosterilmelidir.

5.4 Kiitlelerin teknik Ozellikleri olan gekil, Yapi, yogunluk, manyetizma, yizey kosullar, ayar,
iaretleme ve muhafaza kutular OIMLR 11]-1: 2004 (E) tavsiye dokiimanina uygun olmalidir,

5.5 Hassas kiitle olgiileri (F1 ve F2 siif) ve 5 kg'dan yukan Kitle dlgiilerinin tiim
muayenelerinde ilk olarak yuzey piriizliligiinin uygunlugu gorsel olarak kontrol edilir. By kontrol
sonrasinda OIML R 111-1: 2004 (E) tavsiye dokiimaninda yer alan asagidaki testlere gegilir.

5.6 Hassas kiitle dlglilerinin (F1 ve F? sinift) ilk muayenelerinde manyetik duyarlilik testi, kalicy
manyetizasyon testi ve konvansiye! kiitle belirleme tesj yapihr,

5.7 5 kg'dan yukari kiitle dlgilerinin ilk muayenelerinde kalic manyetizasyon testi ve
konvansiye! kiitle belirleme testi yapilir,

3.8 Hassas kiitle Gletilerinin (F1 ve F2 sifi) periyodik muayenelerinde kalici manyetizasyon
testi ve konvansiyel kiitle belirleme testi yapalur,

59 5 kg'dan yukart kiitle Oleiilerinin periyodik muayenelerinde sadece konvansiyel kiitle
belirleme testi yapilir. Stiphe duyulmas; durumunda, kiitlenin kalicy manyetizasyonu da test edilebilir.

6. Istisna hususlar

6.1 Hassas kiitle Olgiileri (F| ve F2 suufi) ve 5 kg'dan yukars kiitle dlglileri igin by Yonetmeligin
6 nci maddesinin birinci fikrasinda yer alan hikiimler aranmaz.

6.2 Bu ek kapsamindaki dlcti aletlerinin piyasaya arz énces; ilk muayenesi servis tarafindan
yapilir.
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DEMIRYOLU Y{k VE SARNICLI VAGONLARIN
MUAYENESI ILE iLGiLj ESASLAR

l. Kapsam

Bu Yonetmelik kapah, agik kenarly, kafesj veya baska her gesit yiik vagonlarr ile akicy madde

tagtyan sarmigh vagonlarin muayenelerini kapsar.
2. Muayene

21 Yik ve sarmigly vagonlarm ilk ve periyodik muayeneleri, 3516 sayil) Olgiiler ve Ayar
Kanunu ile Olgii ve Oleii Aletleri Damga Ytnetmeligi hikimierine gore ayart yapilnug ve kanuni
damgasi Yapilmis vagon baskiilleri bulunan Tiirkiye Cumhuriyeti Deviet Demir Yollar: Tegskilat;
tarafindan gosterilecek istasyon veya duraklarda servis tarafindan yapilir.

2.2 Her muayznede, tespit edilen dara mikiar vagonun izerine asagidaki hususlar dikkate
alinarak yazilir,

a) Vagon daras;, kilogram olarak yazilir, Bir kilogramn altindaki degerler alt veya iiste
yuvarlayarak (0-49 aras; agaitya 50-99 arasi yukary yuvarlanir) sasisi iizerine ve vagonun her ki
tarafina, okunakli ve yerinden diismeyecek ve evsafi bozulmayacak madeni bir etiket lizerine yazilur,
Etiketler TS 1256 standarding uygun olmakhdir,

b} Yapilan muayenede tespit edilen dara miktar: ile daha evvelki miktar arasinda fark varsa
eski dara miktary iptal edilip, yeni bulunan dara miktan yukaridak; maddede belirtildigi sekilde vagonun
lizerine yazilr,

3. Istisna hususjar

3.1 Demiryolu yiik ve sarnigh vagonlan icin by Yénetmeligin 6 nci maddesinin birinci
fikrasinda yer alan hiikiimler aranmaz.

3.2 Bu ek kapsamindaki olgii aletlerinin pivasaya arz dncesi ilk muayenesi servis tarafindan

yapilir.
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TARTIM KAPASITES] 2000 kg'm UZERINDE OLAN OTOMATIK OLMAYAN TARTI
ALETLERI ILE AKS KANTARLARI MUAYENESI iLE ILGILI ESASLAR

1, Kapsam
Bu Yénetmelik ticari islemler i¢in kiitle tespitinde kullanilan tartum kapasitesi 2000 kg’ Gizerinde
olan otomatik olmayan tart: aletleri jje aks kantarlarini kapsar.
2. Tammlar
2.1, Tart: aleti; Yergekimi ivinesinden yararlanarak bir cismin kiitlesini belirlemeye yarayan olgli
aletidir,
2.2, Otomatik olmayan tart: aleti: Yiikiin, yiik tasiyicis: iizerine konulmasinda, kaldrilmasinda
ve tartim sonuglannim alinmasinda bir operatGriin miidahalesini gerektiren tarty aletidir.
2.3. Aks kantary: Harcket halinde bulunan yol araclary igin otomatik tarts aletidir.
2.4. Muayene sabiti(e): Bir tart: aletinin siuflandirdmasinda ve dogrulanmasinda kullanilan kiitle
birimi olarak ifade edilen degerdir.
2.5 G(’isterge(indikatiir): Tartim sonucunu kiitle birimi cinsinden gbsteren, elektronik veya
mekanik aygittir.
2.6. Sifir ayar tertibati: Yiiklenmemis durumdaki tarts aletinin géstergesini sifira ayarlayan
tertibattir,
2.7. Sifir takip tertibat: Belirlj smirlar iginde géstergenin otomatik olarak sifirda tutulmasi
saglayan tertibattir,

LTARTIM KAPASITESI 2000 kg’m UZERINDE OLAN OTOMATIK OLMAYAN TARTI
ALETLERININ MUAYENES

A, Girrsel Koatrol

Muayenesi yapilacak otomatik olmayan tarti aletinin dncelikle ilgili teknik dilzenlemesine
uygun olarak piyasaya arz edil ip edilmedigi kontrol edilir.

a) Tip onayimn bulunup bulunmadipinin kontrolii

21712016 tarihli ve 29760 sayilt Resmi Gazete’de yayimlanan Otomatik Olmayan Tarti Aletleri
Yénetmeligi (201413 I7AB) ne uygun olarak piyasaya arz edilen otomatik olmayan tart: aletlerine ilgili
mevzuat geregi tip onay belgesi diizenlenmis ve uygun olan hallerde tip onay belge numaras tarti aleti
etiket bilgisi tizerine il istirilmis olmalidir,

S6z konusu mevzuatin yurirlige girdigi 1/1/2004 tarihinden Gnee piyasaya arz edilmis olan
otomatik olmayan tart aletlerinin il mudirliklerince periyodik muayenesi yapimissa bu durumda
bulunan tartr aletlerinin tip onay belgesinin oldugu kabul edilir.

b) Etiket bilgilerinin ve isaretlemelerinin uygun olup olmadigimin kontrolii

1/1/2004 tarihinden sonra piyasaya arz edilen otomatik olmayan tarti aletinin tizerinde Otomatik
Olmayan Tarti Aletleri Ydnetmeliginde belirtilen isaret ve bilgiler agik, gorlilebilir, okunabilir ve
silinmeyecek sekilde bulunmalidar.

1/1/2004 tarihinden énce pivasaya arz edilen otomatik olmayan tarts aletleri tizerinde TS EN
45501 Tart1 aletleri-Otomatik olmayan-Metrolojik 6zellikler standardinda belirtilen isaret ve bilgiler
agik, goriilebilir, okunabilir ve silinmeyecek sekilde bulunmalidir.

¢) Damgasinin uygun olup olmadig, damgasina miidahale edilip edilmediginin kontrolii

ligili teknik diizenlemesine uygun olarak imal edilinis bir tart: aletj ilk muayene iglemleri ilgili
kurulus tarafindan yapildiktan sonra disaridan istenmeyen miidahalelere agik yerleri kapatilmak ve
emniyet altina alinmak suretiyle damgalanarak pivasaya arz edilmelidir.




Yukaridaki kontrollerden herhangi birinin uygun olmamasi durumunda metrolojik kontrole
gecilmez,

B. Metrolojik Kontrol
- Tartim kapasitesi 2000 kg'in lizerinde olan otomatik olmayan tartt aletlerinin periyodik, stok,

ani ve sikdyet ile tamir ve ayar sonrast itk muayenelerinde maksimum izin verilebilir hatalar, Tablo I*de
verilen degerleri gecmemelidir,

Y“ks (m)s

muayene sabiti, e, cinsinden MiH
Simif 1 Simf I Simf 11D Simf IV

0<m<50000¢ 0<m<5000, 0<m<500¢ 0<m<50e *le

30000 e <m <200 000 5000 e <m=<20000 500e<m=<2000e S0e<m<200e f+2,

ZOOGOOefim 200006<m§l()00ﬂ0c 2000e<m<10000e 200e<m<1000 +3e

Tablo 1 - Tartim Kapasitesi 2000 kg’ Uzerinde Olan Otomatik Olmayan Tarty Aletleri [gin
Maksimum fzin Verilebilir Hatalar

2- Otomatik olmayan tart) aletlerinin muayeneleri TS EN 45501 standardinin (Tarti Aletleri-
Otomatik Olmayan - Metrolojik Ozeliikler) asagidaki maddelerine wygun olarak yapulacaktir
(Gerektiginde standarda uygun sekilde ikame yiik kuilanilabilir).
a) Sifir kontrol testi:
® Butest TS EN 45501 Madde A.4.2 Sifir Kontrolii maddesinde belirtilen yintem referans alinyr.
°* Tarti aleti iizerinde bir yik olmadiginda gostergede sifir degerinin ok unmasi gerekmektedir. Tarts
aletinde sifir ayar tertibat, ofomatik, yars otomatik Veya olomatik olmayan sekilde olabilir

*  Sifir ayar testinde MIH degieri +0,25¢"den fazla olamaz. Yardime gosterge tertibat ile donatilmg
bir tart aletinde ise sifir ayar testinde MIH degeri+ 0,5d"den fazla olamaz,

*  Yardimer gsterge tertibat sadece L. ve IL. siif tarts aletlerine monte edilebilir.

*  Tartialetinin sifir sapmasi denklem (1) ile hesaplanmaktadir,

Eu’*[n*‘ﬂ,SC-AL—Lu (1)
Eq: Hata degeri lo: Gosterge goriinen deger
AL : Tlave yiik Lo : Ik yitk

¢ : Muayene sabitj




———— e g
Maksimum kapasite f LYik Degeri | 2.viik Degeri Yiik Deperi
m £30.000 kg Minimum ! Maksimum/2 Maksirﬁ{iﬁr‘_ﬁ

|
R TR
30_000kg<m560.000kg Minimum 0,4*Maksimum 0,7*Maksimum

IS
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Maksimunm® degeri 100,000 kg olarak degerlendiriliy.
Tablo 2 - Tartym performansi testi igin yiik degerleri

Hata pay denklem-2 ile belirlenmektedir, Ug yitk deger igin de ayry ayrt hesaplanan E, hata
degerinin MiH sinirlary iginde olup olmadig Tablo I'den kontrol edilir.

Ep=Iu+ﬂ,SE*AL—LU—Eo (2)

¢) Tekrarlanabilirlik teste;

Bu test TS EN 45501 Madde A.4.10 - Tekrarlanabilirlik Deneyi maddesinde belirtilen yontem
referans alinarak maksimuym kapasitenin %50"sine yakin, tek bir yiik degeri igin yapilir, Tek yitk deger
igin hesaplanan hata degerinin MiH sunirlan iginde olup olmadigi Tablo I*den kontrol edilir,

d) Kose yiki testi;

maddesinde belirtilen yontem referans alinarak maksimum kapasitenin 1/3’tne tekabii] eden bir yilk
uygulanir. Tek yiik degeri igin hesaplanan hata degerinin MiH sinrlare iginde olup olmadig Tablo 1’den
kontrol edilir. ‘n’ sayida mesnet noktasina sahip bir yiik tagiyicist olan tarty aletinde n > 4 ise, her bir
mesnet noktasina en biiyiik kapasite ve en biiytik artirmaly dara etkisi toplamimin 1/(n - 1Y’ kadar yiik
uygulamir. iki destek noktasim, deney yikiiniin yukartda belirtildigi gibi dagitilmasina imkan

vermeyecek kadar birbirlerine ¢ok yakm olmas: halinde, viik iki katina gikartidmal; ve ik destek
noktasinu birlestiren eksenin her iki tarafina dagitiimaldir.

2. HAREKET HALINDE BULUNAN YOL ARACLARI ICIN OTOMATiX TARTI ALETLERI
(AKS KANTARLARY)

A. Girsel Kontrol

Aks Kantarlan OIML R{34-] Tavsiye Dokiimaninm (Hareket Halinde Bulunan Yol Araglan
igin Otomatik Tart Aletleri Bliim |- Metrolojik ve teknik gerekler — Testler, 2006) 3 iincii
maddesindeki “Tamimlayics Isaretieri” tagimalidir,

Aksi durumda metrolojik kontrole gegilmez,

B. Metrolojik kontrol
Aks kantarfarinm ik muayenesinde maksimum izin verilebilir hatalar, Tablo 3 ve Tablo 4°te
verilen degerleri gegmemelidir. Kullanimda bulunan aks kantarlarinin periyodik, stok, anj ve sikayet ile

tamir ve ayar sonras; ik muayenelerinde maksimum izin verilebilir hata degerleri, ilk muayene igin
gecerli degerlerin iki katidir.
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0.2 0<m<5004d 054
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Tablo 3 - Statik Testler igin MiH Degerler

Dogruluk !f)p[an? aracmn kutlesmlm
h yiizdesi
i1k Muayene

0.2 +0.10%

0.5 +0.25%

I +0.50 %

]

2 = 1.00 %

5 +2.50%

10 +5.00% _J

Tablo 4 - Dinamik Testler Igin MIH Degetleri

Aks kantarlarinin ilk, pertyodik, stok, sikayet ve anj muayenelerinde OIML R134-1 (Hareket
Halinde Bulunan Yol Araglart igin Otomatik Tarts Aletleri Bélim 1: Metrolojik ve teknik gerekler ~
Testler,2006) tavsiye dokiimaninin agagida belirtilen maddeleri referans alinarak yapilir,

NOT: OIML R134-1, 2003’ gore tip onayr ahnarak tretilen veya yalnizea aracin toplam
kiitlesini belirlemek iizere Uretilmig aks kantarlarina, aks kiitlesi il ilgili testler uygulanmaz.

B.1 Statik Testler

B.L.1 Iki Aksli Arag Igin Statik Tek Aks Aguligimn Belirlenimesi Test (OIML R134-1 Madde
AB31.3

B.12 Tartim Performanss T esti (OIML RI34-1 Madde A522 Tartim Performansimn
Belirlenmesi)

Eger hareket halinde bulunan yol araglart igin kullanifan otomatik tarty aleti statik viikler igin
kontrol aleti olarak da kullaniliyorsa agagidaki testlere de tabidir.

B.1.3 Sifir-ayari (OIML R134-] Madde A 5.1 Sifir-ayari)

B.1.4 Eksantrik Yikleme (OIML R134-1 Madde A.5.2.3 Eksantriklik Testi)

B.2 Dinamik Testler
B.2.1 Iki Aksli Arag lgin Hareketl; Tartim Testi (OIML R134-1 Madde A9.3.22.1)
B.2.2 Ikiden Fazla Aks|; Arag [gin Hareketli Tartim Testi (OIML R134-1 Madde AR3221y°




